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Wiedz, ze idzie nie tylko
o Twojg prace!

Wprowadzenie do produkeji no-
wych wzoréw obuwia to nie tylko
zmiana sposobu szpcia cholewek czy
montazu, to nie tylko poprzestawianie
i wymisna pewnej czeSci maszyn czy
wreszcie klopoty z przyuczeniem pra-
cownikéw do nowych czynnosci. To
takie daleko przedtem poczynione
wstgpne prace, wymagajgce, zna-

Zgaduj-zgadula
w Chelmku

Tytul powyiszy to zepowieds cie-
kawych, bardzo poiptecznych, a je-
dnoczesénie wesolych imprez, kiérych
widownig bedzie Chelmek juz w naj-
blizszym czasie.

Ich organizatorem jest Klub Tech.
niki i Racjonalizacji, ktéry — podej-
mujgc swe |-Majowe zobowigzania —
pragnie tym sposobem szerzyé wiedze
techniczng wsréd calej zalogi, stwa-
rzajac jednoczesnie nows, atrakcyjng,
przyjemng i wesoly forme zbiorowego
szkolenia. Z tego wzgledu na pro-
gram imprez skladaé sie bedy takie
wystepy réznych zespolow.

Latwo sie dompéleé, ie tematgky
wymienionych imprez beda zagadnie-
nia organizacyjne i techniczne. Oczy-
wiscie Klub Techniki i Racjonaliza-
cji zapewnia, e imprezy przebiegac
beda w atmosferze wesolej, praw-
dziwej zabawy wérod licznych nie-
spodzianek.

Pragnac, sby organizacja i prze-
bieg imprez stanely na wysokim po-
poziomie, Klub Techniki i Racjona-
lizacji zwrécil sie do Polskiego Radia
w Krakowie z prosba o pomoc i wspél-
prace w realizacji tych zamierzen.
Juz dzisiaj mozna podaé do wiado-
mosci, e przebieg imprez oparty
bedzie o specjalny regulamin, kiére-
#o lres¢ podana zostanie do ogélnej
wiadomoéci.

Imprezy przewidywaé beda elimi-
nacje — i oczywiscie cenne nagrody
dla zwyciezcow.

Blizsze szczegély podamy w na-
sigpnym numerze.
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cznych niejednokrotnie nakladéw tru-
du i kosztéw, a majace na celu
zepewnienie odpowiednich iloéci i ja-
kodci materialéw, tudziez niezbed-
nych urzadzen. Rzecz oczpwista, ie
wszystkie te przpgotowsania musialo
poprzedzi¢ sporzadzenie przez kon-
struktoréw nowego modelu obuwia,

Przecigtng pracownik nie zawsze
zdaje sobie z tego sprawe. Trzeba
wszakze, aby i on o tym wiedzial,
bo woéweczas latwiej mu przyjdzie po-
ja¢, ile to ludzkiej pracy idzie na
marne, jesli z jego winy trzeba obu-
wie sklasyfikowaé do II gatunku lub
zgola uzna¢ je za nienadajace sie
do uzptku,

Jak wiadomo, wzrastajgce wymaga-
nia konsumentéw stawiajg przed na-
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mi nielatwe zadanie podolania tym
wymaganiom, przez produkowanie
nowych, majgcych zapewniony zbyt,
wzoréw obuwia, Takich wzoréw
w biezgcym Il kw. bedziemp produ-
kowaé az 76.

Jak wpnika z obliczen Dzialu Tech-
nologicznego, do uruchomienia ich
produkcji trzeba bedzie wykonaé:

5.890 szt. wypkrojnikéw do skér
wierzchowych i spodowych (2.000),

179 szt. matrye do perforowania (95),

1.900 par kopyt (870),

20,000 szt. dziurkaczy do matrge.

Liczby w nawiasach oznaczajg ilo-
sci, jakie bply potrzebne w tym sa-
mym okresie ub. roku. Jest to wiec
wzrost bardzo zneczng i nic tedp
dziwnego, ze produkcja urzadzeri od-
bpwa si¢ nawet w godzinach nad-
liczbowych, mimo %e zaangaiowano
dodatkowe kilkunestu $lusarzy. Do-
datkowe trudnosci stwarza brak stali
nozowej, tlenu i blachy.

Najwigcej wykrojnikéw wymagaé
bedzie produkcja oddz, 441, za§ ma-
trgc — oddz. 460.
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.,-CZ alogom wszystkich

zakladéw, wchodzacych

w sklad naszego kombinatu, personelowi sklep6w

\
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oraz pracownikom WCMO i LPOb

Zyczpymy

_ Rada Robotn., Rada Zakladowa,
~ Komitet Zakfad.
i Dyrekcja PZS
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dobrego

Aby klejenie bylo lepsze, w gaze-
cie naszej starali$my sie juz raz przed-
stawi¢ wainosé poszezegdlnych czyn-
nosci, zachodzacych w procesie
sklejania obuwia, w celu zapoznania
pracownikéw z istota laczenia ele-
mentow,

Wiadomo ogélnie, iz przyklejanie
spodéw w obuwiu znajduje coraz
1o szersze zastosowanie orag, ze drob-
ne nawet bledy lub uchpbienia w pro-
cesie technologiczngm sklejania wy-
bitnie obnizaja jego wytrzymalosé,
a w nastepstwie powodujg reklamacje
i narzekania ze strony uzptkownikéw
obuwia.

Poniewaz w klejeniu zachodzi po-
laczenie chemiczne wzglednie me-
chaniczne, dlatego wskazaliSmy na
konieczno$¢ scistego przestrzegania
czystosei na warsztatach oraz doklad-
nosci i starannodci w wykonpwaniu
wszystkich czpnnosci zwigzanych

sklejania

z klejeniem, ktérych — jak wiade-
mo — fest wiele. W dalszym ciagu
jednak widoczne sa na warsztatach
usterki, nieraz, na pozor male, ktére
w rezultacie bardzo powaznie obni-
zaja wartos¢ sklejonego obuwia.

W trosce o to, aby produkty nasze
bplp lepsze. pragniemy podkreslié,
Ze w procesie klejenia nie mozna
sobie dowolnie oznaczonych czyn-
noSci zmienia¢ lub ich upraszczaé,
jak to czasem widaé na niejedngm
warszlacie,

Trzeba stale pamieta¢é o utrzymy-
waniu  miejsca  pracy, elementéw,
a takie i rak w naleizytej czystodci,
gdyz zanieczyszczenia mogq by¢ prze-
noszone na elementy nawet z brud-
nych paluszk6w — i one ju bedg osta-
bia¢ sklejenie. Wlasnie zatluszczone
paluszki po dotknieciu zatluszcza su
che, dobrze zdrapane i oczyszczone
z pplu powierzchnie elementéw,

a przeciez wiadomo, ze w zathiszczo-
nym miejsca najlepszy klej dobrze
nie sklei.

Trzeba pamieta¢ o weieraniu kleju
na elementy ruchem okreingm, gdyz
bardzo wazne jest to, aby na powierz-
chniach, przeznaczongch do skleja-
nia, pozostala odpowiednia poiwloka
kleju. Nie moze ona bpé zbyt gruba
ani tet zbpt cienka, poniewaz i to
ma bardzo duiy wplyw na moc skle-
jenia, o czym pracownicy wiedzg
i wiedzie¢ powinni.

Doé¢ czesto stwierdza sie, Ze nie
jest takze przestrzegany czas, wyzna-
czony do przesgchania kleju na ele-
mentach. Zostaje on skracany przez
niektérgch pracownikéw, mimo ze
urzadzenie przy auntomatach specjal-
nie poprzesuwane zostalo tak, aby
wymagany okres wysychania byl do-
stateczny.

Ogélnie wiadomo, e skracanie
czasu schniecia odbywa sie nie ze

{Dalszy ciag na stronie 2-gief)
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winny
doréwnac lepszym

Przeprowadzona przez K. Z. P.Z.P.R.
ocena dzialalnodci poszczegélnych
0. 0. P. za r. 1950 wykazala, ze do
najlepiej pracujgcych naleiy organi-
zacja oddzialowa nr 5. Na jej ogdl-
nych zebraniach, bad# na posiedze-
niach egzekutpwy, analizuje sie
systematycznie prace pariyjna po-
szczegdlngeh towarzysay, dzieki cze-
mu realizacja ogdlnego programu
dzialalnosci tej orgenizacji ma prze-
bieg pozptywny.

Jednym z osiggnieé 0. 0.P, or 5
jest zorganizowanie przez nig na wy-
dziale grupp Z. M. S, liczgcej obec-
nie 18 czlonkdw. Do utworzenia tej
grupy przyczgnit sie najwiecej E, Pa-
wela.

Do dobrze pracujgcych naleig takie
0.0.P. nr 10 i 15. Nie moina tego
natomiast powiedzieé o organizacjach
nr4, 6, 14 tam towarzysze powinni
doloiyé starafi, abg dzialalnoéé ich
podnies¢ va wiledciwy poziom.

Odnoénie liczebnego wzrostu sze-
regéw partgjnych, to wr. 1959 przy-
jeto ogéltem 47 kandydatow, w tym
4] robotnikéw i 6 prac. ini.-techn.
Tutaj najwieksza sktpwnoéé wykazala
0. O0.P. nr 2, przgjawszp 13 kandp-
datéw.

Rok bieiacy zaznaczpl sie na tgm
odcinku znaczng popraws, gdygi za
pierwsze dwa miesigce zglosilo swojg
cheé przystgpienia do partii 36 0séb,
kiére zostaly przpjete.
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Nie przyimuj i nie przekazuj

ztej

Wady materialowe

2. 4. Wadp ial ip ui
w gotowpm obuwin 1i [l gaiunku podaje po-
niisze ienie. Przp kor iu z nicgo

nalety zwracat uwage na okreslenia miej-
scit — czedcl elementu wierzchowego, na kio-
rym wada jest lub ted nie jest dopuszczalna.
W celu Iatwiejszego prayswojenia sabie po-
stanoivied normy klasyfikacii jakodciowei go-
towych wyrobéw w zestawleniu tym podano
jedynie wyciag, doty artgkubdw 1 grup
obuwis, produkewanyeh obecnie w naszpch
zokladach.

1. $lady po wagrach, nie skupione
w jednym miejscu, dobrze zagojone,
nie znsjdujace si¢ na linii lgczenta
lub przeszycia, dopuszczalne, sq:

w obuwin meskim gat. I na przg-
szwie w gornej czesci skrzydelkowe)
w ilodei najwyzej 2, w get. 11 4 szt
Na oblozynie w gérnej czesci do 'y
wysokosci, odpowiednio 4 i 8 szl
W obuwiu damskim, chlopiecuym,
dziewczecym i dziecigcym, w/w wady
mogqmpste;pnmaémllusclacb.zmniej-
szonych do polowy. Wyjgtek stanowi
tutaj obuwie damskie na wysokim
i polwysokim obcasie, w ktorpm te
wady nie sq wogdle dopuszczalne,
oraz obuwie dziecigce gat. I w cze-
gci przyszwy.

9. Zarodniete skaleczenia lica, nie
skupione blizng po zadrapaniach
i uderzeniach rogami, nie znajdujgce
si¢ na linii laczenia lub przeszpywa-
nia, dopuszcza Sig:

w obuwin meskim gat. 1 na pray-
szwie w czesci skrzydelkowej w od-
leglodci od brzegu podeszuy co naj-
mniej 10 m/m, diugosci 10 m/m, nie
szersze niz 2 m/m, i na obloignie
w gornej czesci — dlugosci do 20
m/m, nie szersze niz 3 m/m w ilodci
najwyiej 1, zas w gat. 11 2 szt. W po-
zostalym obuwiu wady, wymienione

Przypominamy 0 przepisach
dobrego sklejania

(Ciag dalszy ze strony 1-szej)

zlej woli, lecz z przemyslnosci pra-
cownika, kiéryg stera si¢ — jak to
méwig — »jak najwczesniej pozenié
sp6d z wierzchemse i potem spokoj-
nie czekaé na nastepng pare. Z tego
widaé, iz nie kazdy zdaje sobie spra-
we, jak wazny jest czas przesychania
kleju na elementach, dlategoi o tym
trzeba stale przppominaé, iz niena-
lezycie przeschnigte elementy, to zna-
czy przedwczesdnie zlgczone, mimo
#e trzgmajg sie newet po frezowaniu,
po pewnym czasie sig rozklejajg.
Jesli przesychanie nie dojreato czpli
jezeli nie zdazyly odparowsé roz-
puszczalniki, to one p6iniej znajdag
swe ujécie miedzy spoing i napewno
oslabia wytrzpmslosé sklejenia. Cze-
sto tez wida¢, Ze pracownicy przg
prasowaniu  sklejangch elementéw
sprawdzajg cisnienie, wykazane na
manometrze, ale czy kiedy reklamuja,
albo zgleszaja, jesli jest zbpt stabe?
A zdarza sie tez na warsztatach, ze
manometr jest nieczynnyl Sa przy-
padki, ze ciénienie jest nalezyte, nie-
jednokrotnie detki w prasie dziurawe
i w rezultacie jakie sa wyniki skie-
jenia? Wiadomo jakie! Po stwierdze-
niu slabgch wynikéw wytrzymatosei
szuka sie przyczyn — moze w kleju?
Ale czy tylko tam winy nalezy szu-
kaé? Napewno nie! Trzeba stale przy-
pomina¢ o dokladnym i starannpm
wpkongwaniu wszystkich czynnosei,
2wigzanych z klejeniem, aby nie na-
razaé odbiorc6w obuwia na narzeka-
nia 1 straty. Poza tym méwié trzebs
o koniecznoséci dobrego klejenia, sby
podnie$é zaufanie odbiorcéw, co nie-
watpliwie znajdzie odbicie i w na-
szgm wynagrodzeniu. F. 8

pracy!

iClag dalszy)

w punkcie 2, dopuszczalne sa tylko
w gat. Il po jedne] sztuce, za wyjat-
kiem oblozyny obuwia dziecigcego,
ktéra musi bgé bez wad.

3. Miejscowy brak lics, obtarcie
lica, wszawica, parch i lupiez do-
puszcza sig:

na przpszwie, stosowanej licem na
zewnatrz, w gérnej czeéci skrzpdel-

nym licem na zewnglrz, W gérnej
czeéci, wady powyisze o tej samej
powierzchni moga wystepowaé takie
w I gat. tych rodzajéw obuwia, za$
w gat. Il o powierzchni najwyzej
2 mm?®. W obuwiu dzieciecym iglko
1 mm®,

4 Jarzmowatoéé mala na przyszwie
w czesci skrzpdelkowej oraz na oblo-
fynie od strony przgsrodkowe;j i pa-
sku tylogm.

5. Uzplowanie male, smugi mle-
czne, nie wyréwnana grubos¢ na przy-
szwie (tplko biegnace wzdluz) oraz
na oblozynie i pasku tylngm.
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: Rudolf hwanek :
. L]
: Juz blishko :
: PIERWSZY MAJA! :
9 b
: r/)od promieniami sforica cieplymi M
Ze snu zbudzila sie ziemia ¢
¢ | znow sie preiy na nowe iycie, ¢
: Na nowgq rozkosz rodzenia. :
| Rzeki lodowe wiezy zerwaly, [
:| W dal znown plyng swobodne :
Wiatr od poludnia wraz cieplem powial,
: Zimie zaszumial pozgonne. :
§ Siarzec przed domem usiadi na progu, &
: Szezesliw, Ze zime przeczekal, :
I Dzieci na lgke wybiegly z wrzawaq, 1
Gtosy ich slychaé z daleka. :
*, Bo przyszla wiesna i w nowe szaly ’
Strojq sie lasy i pola;
|
¢ Kwiinaé znéw zacznq stubarwne kwialy, :.
: Plaszgl épiew slychaé dokela. :
A w sklepach gwarno, ludzi w nich pelno,
¢ ¢
Zakupy czynig wzmoione
¢ ¢
' Ten plaszcz przymierza, la znéw sukienke, ¢
¢ Tamla — czétenka ezerwone. ¢
.I Bo przecie: kiedy przyroda cala |’
§ Nowgq odziewa si¢ szalq, ..
[ To czlowich takie chce sie wysiroic, [ ]
'l Tak jak #o tylko slaé na fo. [ ]
" Wszysiko dokola pelne wesela, ¢
Ll Cieszy sie wiosnq caly kraj, L
’, Kwilngé wnel zaczng stubarwne hwialy — &
: Przeciei jui blisko PIERWSZY MAJ! :
I;D*OO-QO;@00;0‘.0.-“-‘00.““0*‘.':

kowej w obuwin meskim, damskim,
chlopiecum i dziecigcym lecz wlko
w I gat. ito najwpie) o powierzchni
| mm® Natomisst na oblozynie i tyl-
ngm zewnetrznym pasku, stosows:

6. Luinoéé mals, éciggniecie lica
lekkie, odstawanie lica male na oblo-
synie z wyjgtkiem miejsca sznurowa-
nia i laczenia obloiyng z przpszwg
oraz na obcigenieciu.

Ninielsze sdjecie przedstawia wilkapizacje plut z gumy mikrokoma k § 1 polanitd In-
trudnieni pray tej czy i Tozef Jaskowiec i Jozel Tabak pracujs w oddz. 313. Wpymie-
pieni norme dzienng wykonujg przecigtnie w 165 Vs; =4 gmi p i, clestq-

cymi sig dobra opiniy zulogl |

tego

Z ekspergmentujacej
szkoly w Gorzowie

Dzi$ po 6 miesigcach eksperymen-
tu, w ramach kiérego mlodziez kl. vl
szkoly podstawowej w Gorzowie po-
éwiecala jeden dzien w tygodniu na
zajecia praktyczne w P. Z. S, w Chelm-
ks, mozna cokolwiek na ten temat
powiedzie¢. Daleki, oczywiscie, je-
stem od tego, sby glosi¢, e ten spo-
s6b ksztalcenia miodziezy jest naj-
lepszy i jedyny, moge jednak juz
dzié stwierdzi¢é, ze te probe zblize-
nia szkoly do zycia nalezy uweist
za udang.

W zakladzie pracy mlodziez prze-
bywa 6 pelngch godzin, z czego 3 —
na zajeciach teoretgcznpch i 3 — na
prakigcznych. Pod nadzorem odpo-
wiednio  dobranpch  pracownikéw
z pionu inZ.-technicznego i robotni-
czego wprawia si¢ do pracy maszyno-
wej w stolarni, $lusarni, szwalni, mo-
delarni, biurze konstrukcyjnym, izbie
pomiaréw, narzedziowni, montazow-
ni, laboratorium, warsztacie elekiro-
technicznym i . p. W kazdgm z tych
oddzialéw mlodziez praktpkuje przez
6 tggodni, co w ciggu 2 iat pozwoli
na poznanie calo$ci produkeji glow-
nej i ubocznej w fabryce obuwia.

Musze zaznaczyé, e miodziez pali
sie do pracy, cieszy sie na ten dzied
sroboczys w fabryce, czeka go z nie-
cierpliwoécig, i na swéj sposéb ko-
mentuje. Dziewczeta i chlopey enali-
zuja miedzy soba wykonywang prace,
oceniaja nadzér i pracownikéw, ki6-
rzy sie nimi w fabrgce opiekuja.
Jedngm slowem, praca w fabryce
stala sie dla mlodziezy czymé, co
budzi w niej wielkie ambicje, aspi-
racje i dume, #e ona tskie moze
juz troszozyé sie o wykonante planu,
o jakogé, ze w waziutkim chociazby
zakresie przgczynia sie do budowy
socjalizmu w naszpm Kraju.

Kazimierz Balon

7. Wysokie wiékno (wlochatosé)
przy skérach juchiowych na oblozy-
nie i na przyszwie w tylnej czesci
skrzpdetkowe), stosowanych mizdrg
do wewngtrz,

8. Malo znaczna wlochsto§¢ przp
welurach na oblotynie gérnej czedci
od strony przgérodkowej, na obgia-
gnigciach obcasa i na przgszwie
w czesci skrzydelkowej od strony
przgérodkowej.

9. Matowosé skér nablpszczanpch,
plamy zelazowe, plamy solne, niedo-
kladne wypolerowanie lub zabrudze-
nie lica na przygszwie i oblozynie
plko stosowanych mizdrqg na ze-
wnatrz.

10. Malo widoczne réznice odcie-
ni (niejednolito$é koloru), nierazaca
nieréwno$é deseni przy skérach ko-
lorowpch, réznorodnosé uziarnienia
(groszku), smugi od nablyszczania
lub deseniowania oraz zmiennosc ko-
loru na oblozpnie w gérnej czesci
i na przyszwie w czesci skrzpdelko-
wej od strony przpérodkowej oraz
na pasku.

11. Zaciecie plytkie lub awychwyt
plytki do '/, grubedci skéry w aor-
nej czesci oblozyny i na czedci za-
kladkowej.

12. Luznosé duza, duze Sciggniecie
i silne odstewenie lica, wiglowsanie
duze, zugojone uszkodzenia przez
owady, zadrapania i uderzenia tylko
na jezyku, potmiechu, podpietku i wy-
sciGlce, oraz obciggnieciu podsuwek
i brzegéw podpodeszew — wszystkie
wymienione od pkt. 4 — 12 wady do-
puszczalne sq we wszpstkich rodza-
jach, edmianach i gatunkach obuwia.

13. Usylowanie duze na przyszwie
w gérnej czedei skrzpdelkowej oraz
na obloiynie i pasku tylngm w gor-
nej czesci.

14. Widoczne réiznice odcieni ko-
loru i wad wymienionych w pkt. 10
ne poszczegoingch elementach do-
puszczalne tylko w II gat. obuwia,
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Nr 7

Problemy
produkcyjne

Organizacja przedsiebiorstwa za-
pewnia — a co najmniej winna za-
pewni¢ — takie warunki, aby praca
przebiegala sprawnie i dswale pro-
dukt o jaknajwpiszej wartodci.

Idge dalej, nalezy wyrainie pod-
kregli¢ koniecznos¢ wszechstronnego
interesowania sie pracg — ze strony
‘zalogi z mistrzem 1 akipwem oddzia-
lobym na czele.

Mistrz jeko podstawowy kierownik
oddzialu produkcpjnego, kiernjgcy
duzym zespolem ludzi, w warunkach
produkcji tadmowej musi byé »leka-
rzem«| Biezgco treymad reke na spul-
sie« i wydawac takie decyzje, stoso-
waé takie §rodki mu dost¢pne, aby
zapewni¢ wykonanie planu dzienne-
g0 cz) miesiecinego.

Céz dopiero ma robi¢, gdy przyj-
dzie wyjatkowo trudne sytuacja, n.p.
skory wierzchowe nienajlepszej klasy?
W kezdym razie nie wolno podno-
8i¢ rak do gory i puszczaé pracy
na igwiol. Przeciwnie, na okres przej-
sciowy, w kidrym spodziewsa sie trud-
nosci z racji n. p. elementéw wierz-
chowych gorszej jakosci, winien
wprowadzi¢ »wzmoZnie czojoodcic,

Drugie zagadnienie, zwigzane z ja-
koscia i estelyka produkcji, 1o kon-
trola wyrobéw gotowych.

W powsaznym stopniu uzalezniamy
jakos¢ produkcji od pracy K. T.
I zn6w blgd w naszym rozumowaniu,
bo jakoé¢ naleiy uzasadniaé od pra-
cy, & nie od kontroll.

Mistrz oddzislu moze jedgnie wp-
korzystaé dane, zanolowane przez
sluzbe K. T., do usuwania wgskiego
gardla na swym oddziele. Musi za-
wigzac sie §cislejsza wiez pomiedzy
praca K. T. a mistrzem odnosnych
addzialow w celu rozwiklania pro-
blemu jakodci i estetpki.

A zatem nalety organizacyjnie i mo-
ralnie przpgotowad zaloge i dozor
techniczny na pewne trudnosci, stale
powtarzajgce sie, aby nie dopuszczadé
do spuacji krytycznych.

Skierowa¢ calg uwage na system
kontroli technicznej wyrob6w i jej
powigzanie z pracg mistrzéw oddzia-
16w produkeyjngch.

Po tych krétkich rozwazaniach po-
patrzmy sie na wskazniki techniczno-
ekonomiczne za marzec!

0d- % wphonsania plano
dgink |, . 1al go (11 gatuni
o) Ellll w'Ehmlnir
431 102,0 9.0 6,1
432 1144 14,0 12,6
433 102,0 15,0 10,2
434 106,4 9.0 7.8
435 100,0 3,0 1,1
441 104,0 6,0 4,1
442 102,0 9,0 58
443 102,5 14,0 13,9
444 102,2 9,0 8,5
460 101,0 10,0 3,9
321 104,3 4,0 3,6
322 104,0 2,0 1,6
323 100,0 2.0 2.0
445 74,6 7.0 36,4
Ogélem 102,7 250 6.2

Wiskaznikéw, zewartgch w powpi-
szej tabeli, nie bedziempy omawiaé
I analizowac: wydaje nam sie, Ze
lego dokonaja zainteresowani pra-
cownicy poszczegdlngch oddzialéw,

Ponizej podajemy (w zestawienin
ogolngm) takie wyniki za luty, ki6-
rych z przyczyn objektiywnych w swo-
im czasie nie moglismy zamiescié.

Za miesigc luty ogélem:

% wyk. planu ilociowego 103,8

S .» jakos¢, 11 gat. plen 8,4

% A3 » wyk. fg.a
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W »Echu Chelmkas nr 6/60, w *Skrzpnee
putan i odpowiedzic poruszone sprawy bar-
dzo istotne | waine tak dla pracouwnikéw
rozkroju skor, jak 1 cslepo zakladu, Cot moze
bye dla nes od ia plann
i werosty naszych zarobkéw ? Osiggnac to

réznorodnodé kolordw, jakodé skér jok ted

oniknigeie kolejel jest niemotlie. Po wpro-
wadzenin do produkeji wicksze] ilosei wro-
rdw, podobre kolejki bylp przed magazynem
um!rru]nikmn Od lutego b, r. xmic.nmsm]i

t dotpch

mozemy tylko przez lepsze wy
8-godzinnego dnia procy oraz przez snie-
preyjmowanie 1 nieprzekazywanie glej pracy.«

Z przpjemnotcig naleiy stwierdaic, ze wick-
s2z4 cresé pracownikéw rozkroju skér zrozo-
misla, i tego bez pwigkszone] wydajnodei
i odpowiedniej jakogel wykrojonygch elemen-
ww nfe osiguniemy. Do tych pracownikéw,
ktérzy chey vezciwie pracowaé, musimy zo-
licay¢ nie stalego ezytelnika «Echar,
outora listu, poniewsi przejawia on troske
o dobro pracownikéw i zakladu.

W ligcie tpm zwricono uwage, ze przy po-
bleraniu skir » magazyno powstajg dute ko-
lejki, jok w masarni. Przpklod ten jest bardzo
trefny, ponlewat kolejki przed mopszuncm
powstaja przewainie z braku skor, Gdpbpsmy
mieli wigee] migsa, byle by | wigee) skdr —
i tym samym uniknelibysmy kolejek. (Czy
naprowds ? Niekoniecenie, — Preygp, red,)

W ubieglym roku oderuwalismy bralk wlke
buketéw, obecnic opricz bukatéw cierpimp
rdwniez op niedostatek skdr swinskich i cle-
lecpeh, & Jui calkiem Zle jest z dostawq fu-
tréwek. Faktem jest, 2e niejednokrotnie —
i to dode czesto — pracownicy zajmujg ko-
lejky przed magazgnem (podobnie, jak preed
masarnig), a skéra w lym czasie jest jeszcze
w garbarni w Stczakowef lub ne samocho-
dzie w drodze do zakladn,

Dadsjac do tego jeszcze duiy ilost wrordw
pradukowanego obowia w 1 kwartale b, r,

Wspomnienia
sprzed 15 lat

W marco 1945 r. — przy stanie
zatrudnionygch 1319 pracownikéw —
wyprodukowano 52,635 par obuwia.
Marzec byl pierwszym po wyzwole-
nin miesigcem »normalnej« produkciji.

A jak bylo z aprowizacja
i wynagrodzeniem?

W stolowce, kiéra byla czynna juz
od drugiego dnia po oswobodzenin
Chelmks, wpdeno w poczatkowym
okresie 60.456 positkéw jednodanio-

wych, a nastepnie do 15 kwietnia
1945 1. — za minimalng oplatg —
54.247 obiadéw z dwu def oraz

12.107 kolacji.

W tpm okresie mydano jako wy-
nagrodzenie za prace porzadkowe
przed uruchomieniem fabrpki 1307
par obuwia, gléumie tekstyloego na
drewnianych spodach, a jako premie
produkcpjne pracownicy otrzymali
1.608 par obuwia skérzanego oraz
4.344 par roinego, z przewags *drew-
niakéwe,

Wpydano takie w formie premii —
oprocz normalngeh przgdzialéw gmin-
nych i fabrycznych — 19.600 kg maki,
410 kg kaszy, 940 kg miesa, 222 kg
smalcu, 7.104 kg chleba oraz 855 kg
soli bezplatnie.

Beznadziejna préba.

Juz wojna przeniosla si¢ daleko
na zach6éd od Chelmka, juz wojska
radzieckie i polskie zaczynaly okra-
#a¢ Berlin, kiedy w pierwsza sobote
kwietnia 1945 r., wieczorem, nadle-
cial nad Chelmek samolot, z ktérego
wyskoczple 4 spadochroniarzy nie-
mieckich. Mieli oni za zadanie sze-
rzyé dpwersje na tplach walczgcpch
armii.

Skaczacych Niemcéw zauwazpli
wracajgcy z zebrania chelmkowscy
Zetwuemowcy, ktérzy natychmiast
zaanlarmowali stacjonujgcg w Chelm-
ku wojskowsg jednostke radzieckq
i wraz z jej zolnierzami wzieli udzial
w oblawie. W niedziele reno dywer-
sanci, kryjacy sie w lesie, zostali
ujeci.

jnikdw 1 tym 1 z[ll ”.—
Imlcjkl.. Nadmi r
cony czas p iko i
skor | zdewanie ndpndu ]esl whcmny do
normy — preecigtnie 15%, t. §. 1 g § 12 min.

Oczpwiscie, moina by nieco zmniejsapé
kolejki, gdyby megazyn manipulacji otrzgpmal
skéry jui z przeznaczeniem na dany warsztal
i artpkut (preynajmniej te rodzaje skor, ktdre
w tym dnin znajdojg sie w magazpnie). Po-
nadto skéry, nie nadajace sic ns obuwie,
i powstajnece odsteki winny by¢ zabiersne
przynajmnief | raz w tygodnin. Obecnie ma-
gezynler ma bardzo otrudniong prace, ponie-
wai z braku miejsca wszpsthie gatunki skér
sklada si¢c na jeden slos, my zas, w razie
potrzeby, postaramy si¢ pregdzielic magaiy-
nierowi dorpweza pomoe.

Nie u sig t 7 twierd
h' ]mf:v u.rprowadzcnit nowych kartotek ma-
gazynowych powstat kompletny batagan i fe
preez to magezpnier nie padgza wydad ma-
teristu na czas. Przy wprowadzenin nowpeh
kartotek magazynierowi nie doszla zadna do-
datkowa praca.

Na czpm polegajg zmiany kartotek ?

Dotpeheras maguzgnier wpisywal wydane
floget skér na standartiowe] kartotece maga-
zgnowej. Na kotdp patunek skér czp odsie-
kéw posiadal osobng Kartoteke, Tak wige
jeieli wigdswal lub odbieral od sztancera
kflka getunkdw skor, musial kaidy wpisywadé
do wladciwe] kartotekl. Obecnie posinda kar-
wieke na dziennp plan | weszgsthie patunki
skor czy odsieki lub awroty wpisuje ylko
do 1ej jednej.

7 poprzednich kertotek nic moina bulo
dowiedzicd sig na bietaeo, ile zudyto skor
na postcaegdlne deienne plenp, ki6ry szan-
cer otrzgmuje lepsze, 8 kidry gorsze gatanki
skar, ile kaidy sstancer zdaje odsiekdum.
Ohecnie wseystkie dane sa na jednej karto-
tece. Przy prowadzenin stargch kartotek bar-
dzo czesto na koniec miesigen nie zgadzaky
sie nam ilosci \:.ﬁr wydane z magnz]:nu 1€
zutyeciem, pm . pr
kroju. \'q:-;zuku:ur' pompylki pochtsninlo nnm
nigjednokroinfe wicle czasu.

Obecnie 51 mozliwodel vzgodnienia na
biezgco. Kolejki prezed magazynem skor mo-
gn byé catkowicie zlikwidowane po utworre-
niu normatywow skdm w magezynie gléwnym.

, ¥ sira-
ie nozy,

W élad za naszym aripkulem w po-
przednim numerze »Echas informuje-
my calg zaloge o tym, co nastepuje:

Klub Techniki i Racjonalizacji sta-
nowi organizacje spoleczng, ,zrzesza-
jaca w swypch szeregach wszystkich
racjonalizatoréw oraz tych pracowni-
kéw, ktérzy wyrazaja gotowosé do
pracy w tym klubie,

Cel i zadania Klubu:

Udzielanie racjonalizatorom i wy-
nalazcom pomocy w realizacji { wpro-
wadzaniu do produkcji ich pomystéw;

propaganda postepu techniki, ru-
chu racjonalizatorskiego i nowgch
form organizacji pracp;

wspdéldzialanie z samorzgadem ro-
botniczym, organizacjami spoleczny-
mi i administracja w zakresie pod-
noszenia kultury technicznej, zawo-
dowych kwalifikacji zaldg i rozwijania
tworczoéci racjonalizatorskiej.

Whstepujcie zatem w szeregi Klubu
Techniki i Racjonalizacji przy na-

Tam sie¢ mozesz

wiele nauczyé

W Zesadniczej Szkole Zawodowej
Przempshs skérzanego w Chelmku
urzadzona zostale doroczna wystawa
prac uczniéw, Otwarcie wystawy na-
stgpilo dnia 4 bm. w obecnodci przed-
stawicieli Kuratorium woj. krakow-
skiego, szkél zawodowych tego typu
oraz zakladéw przemyslu skérzanego.

Wystawe, obejmujgca wykonane
przez uczniéw eksponaty z zakre-
su modelarstwa obuwniczego, kroju
i szpcia, a tekie gospodarstwa do-
mowego, bpla doskonalym potwier-
dzeniem dobrej opinii, jaka cieszy
sie szkola ze swpm wszechstronngm
programem nauczania i spstemem
wychowania mlodziety,

szych zakladach, by wspélnym wy-
sitkiem rozwija¢ postep techniczny
i ruch racjonalizatorski!

Dla naszych czlonkéw Klub orga-
nizuje odczyty, wpdwietlanie filméw,
wycieczki do innych zekladéw w za-
kresie wymiany dodwiadczen itp.

skted nowego zarzadu Klubu
zostali wybrani:

Tomasz Remsak — przewodniczacy
Walenty Jurczpk  — z-ca przewodniczgcego
Jozet Gallstd ~ sekretarz

Inz. Wiad. Andrgsik — czlongh {przedst. zakl. kuts NOT)
Inz. Jézel Walocha — czlonek

(pezedol. Bady Zakh)
(praedst, K. L. PIP)
(przedst, L P. 0b.)

Klub Techniki i Racjonalizacji po-
maga i radzi wszpstkim racjonaliza-
torom.

Do udzielania takiej pomocy po-
welani  zostali doradcy techniczni
K. T. i R. w osobach:

Gléwny inzgnier T. Remssk — do
gpraw produkcji skdrzenej;

glowny inggnier A. Mucha — do
spraw produkcji gumowej i pomo-
cniczej;

glowny mecheanik W. Jurczpk — do
spraw produokcji mechanicznej i ob-
robki metali.

Ponedto w zakresie przepiséw
z dziedziny wpnalazczodci praecowni-
czej oraz sposobu zglaszania i zala-
twiania projekidw racjonalizatorskich
— oprécz wyiej podanych doradeéw —
informuje i wyjasnia Komodrks wyna-
lazczosci (ob. Galisil), hala nr 35,
od strony poélnocney.

Plan dpzuréw doradcéw techni-
cznygch przedstawia sie nastepujaco:

poniedzialki i srody kazdego ty-
godnia od godz, 1430 — 15°30;

w soboty kazdego tygodnia od
godz. 1230 — 13°30.

Miejsce udzielania porad — biuro
gléwnego inzyniera (dprekcja techni-
czna obok modelarni zakladowej).

Ponadto do doradcéw techniczngch
mozna sie zglaszaé w sprawie pomo-
cp i porady w zakresie racjonalizacji
o kazdej porze w miejscu ich pracy.

Informujgc o powpzszym, chcemy
zwrici¢c Wasza uwage na to, e Klub
Techniki i Racjonalizacji pragnie
stworzy¢ mozliwie jaknajlepsze wa-
runki pracy dla racjonalizatoréw.

Od Waszej inwencji, od Waszych
pomystéw i od Waszej troski o to,
aby Hlub Techniki i Racjonalizacji
stal sie znowu przodujgcym klubem
w wojewddztwie, zalezy jego rozwdj,
8 co zatym idzie i rozwoj calego
naszego przedsiebiorstwa.

W nastepuym artykule poinformu-
jemy zetoge o wpnikach ruchu ra-
cjonalizatorskiego za | kwartal 1960 r.

J. Galistl

Stetan Kgdeior -
Razimierz Matysik —
Fr. Sworzeniowski —

Motorpzacja

Statpstycy paryscy obliczyll, e kierowcy
samochoddw w stolicy Francji na kaidg 50-
dzing p ia wozu jduja si¢ zale-
dwie 19 minot w ruchu. Przecigtnie
15 minut spedzaja na owaniu, 10 minut
na oczekiwanie na rielonp sygnal i 16 minut
na jazde na pierwszym biegu.
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Ze sportu

Chelmek — Prokocim
. 1:3 (0:2)

Utracie dwdéch pierwszych bramek
Nowsk moze-by i zapobiepl, bo sirza-
ly nie bply zbpt groine. Bromil juz
przeciet skutecznie w gorszych sy-
tnacjach. Tym razem nie usilowat
chwycié lub chocby tylko odbié pil-
ke, wpadajgcq do siatki.

Calkowicie nieudolnie zagral takie
atak, w kiérym jedpnie Stolorz staral
sie ratowaé honor Chelmks, On tez,
uzyskawszy te jedpna bramke, oslo-
dzil coskolwiek gorycz poraizki. Porc
na prawym skrzpdle zapowiada sie
niezle, ale narazie jest tylko namiast-
kg Jogody.

Rezerwy 4:0

Strzelcami bramek byli: Likus,
Dorczak, Wolek i L. Piwowarczpk.
Jednak ci rezerwi$ci cof potralia,

Korona — Chelmek
4:0 (3:0)

Rezerwy 6:1
7 Chelmkiem nadal nie wesolo.

Goé6rnik — Chelmek
0:1(0:1)

Najpierw kréciutko podam prze-
bieg gry. A wiec w pierwszej polo-
wie Chelmek byl troche lepszy i kto
wie czp nie wygraibp meczu, gdyby
napastnicy potrafili wykorzystac oka-
zje do zdobpcia bramki. Mieli je
wszyscy, a najlepsza z nich przpda-
rzpta sie Sworzeniowi, kiedy to be-
dgc z pilka na 4 metry od bramki
nie poépieszyl si¢ ze sirzalem, lecz
tak dlugo marudzil, a2 mu pilke ode-
brano. Zreszta nie tplko Sworzen
mial tekg okazje. Mial jg tekze juz
pod koniec meczu Piotrowski, ktéry
dobijajac odbity przez bramkarza
gosci groZny strzal Wesolka trafil
7 kilku krokéw akurat obok slupka,
oczywifcie po jego zewnetrznej stro-
nie.

Stara bolgczka Chelmka, ktéra jest
brek celnoéci w podswamu, a tskie
nieumiejetne krycie przeciwnika, to
przyczpna, ktéras oprécz dziecinnej
nieomal niezaradnosci napastnikéw,
nie pozwala na przerwanie tej juz
nieco przydhugiej serii porazek,

Dalsza niesprzpjajgca Chelmkowi
okolicznodcig to paskudny pech, jaki
przesladuje chelmkowsks druzpne
prawie od poczatku rozgrywek. Chee-
cie na to dowodéw? Alez prosze
bardze. A wiec:

1) zitamana noga Jagody w meczu
z Unia w O$wigcimiu,

2) cletka kontuzja Gowina w pierw-
szych minutach gry z Prokocimem
w Chelmku i

3) wypadek motocyklowy, jakiemu
w drodze do pracy ulegi grajacy co-
raz lepiej Stolorz, znsjdujacy sig
obecnie i nie wiadomo na jak dhugo
w szpitalu.

Prawda, ze jak na tak krétki okres
czasu, 10 na jedng druzyne za duzo?

A swojg drogg Likus, Leszek Piwo-
warczyk, St. Dorczak i Sworzen, po-
winniscie juz lepiej grac!

Mam chiopcy racje, czy nie?

; s - e S
Nowe muszyny ohuwnicze “~~~~==~=-===

Obecnie stosowany proces techno-
logiczny przy tasmowej produkcji
obuwia jest bardzo zlozony i prawie
kaida operacja wpmaga stosowsnia
bardziej lub mniej skomplikowanpch
maszyn, wiglednie obrébki recznej.
Poza tym podczas montazu obuwia
pracownik zmuszony jest do trzyma-
nia w rekach obrabianego przedmio-
tu, co wymega duzego wysitku fizy-
cznego a stopien dokladnosci wyko-
nanej pracy zaleiy w duiej mierze
od umiejemosci i wprawy pracowni-
ka. Celem wuproszczenia technologii
obuwia, uniezaleinienia jakogci wy-
rob6w od pracy robotniks, przepro-
wadza sie w wielu panstwach badania
ned zmiang dotychczasowego sposo-
bu produkcji. Jednym z kierunkéw
w tej dziedzinie jest stosowana
w przempséle wegierskim technologia
obuwis, polegajgce na uprzednim
produkowaniu gotowych spodow, kté-

obecnie frezowanie kantoéw spodéw,
adyz stopieni dokladnosci tej pracy
nie zalezy od samego robotnika, ale
réwniez od cech materialu, jak twar-
dosci, grubosci itp., ktére w kaidej
parze obuwia moga byé rézne.

CzynnoS¢ te znacznie upraszcza
i ulatwia stosowanie nowych maszyn,
produkcji wegierskie), kiorych dziale-
nie polega na tym, ze pracownik, ob-
slugujacy maszyne, naklada podeszwe
na szeblon, poruszajacp si1¢ po pozio-
mym stole, | podsuwa ja pod [rez,
osadzony na pionowpm waltku maszy
ny. Szablon, spelninjacy role wodzika,
zapewnia wlasciwe ofrezowanie spo-
du w ciagu jednego obrotu szablonu.

Podobne msszyng skonstruowane
zostalp do wykonpwania innych czyn-
nosci wypkonczeniowych takich jak:
farbowanie, woskowanie, polerowa.
nie kantéw spodéw i tp.

Niektére z omawiangch maszyn

Albosmy to

Zespdl Piedni i Tan

jacy tacy...

ca P. Z, 8 w »akcjis

Na swieta

() ziesios faj, dwa kilo szynki
Bulek swieiych szeséé
1 kielbasy ze dwa zwoje
Chcialbym w swiela zjesé
Obiad dobry swojq droga,
Z trzech conajmniej dan —
I to z tych, co na przyjeciach;
Niech raz uczie mam!

Cygar dobrych choéby z osiem,
Piwa lilréw trzy,
Na przekqske niech jesi losos,
Choé §ledi tei nie zly.
Duzy tort czekoladowy
Starczy na dwa dni
Albo kilo pomarariczy —
Wszystko jedno mi!
Wina takie trzeba wypié
Buteleczek z pieé,
Ale tego najdrozszego,
Bo na nie mam cheé.
Takich $wiql ja sobie zycze,
Tobie, druhu, tez —
Z tym, e wolno Ci dokupic,

Jesli wiecej chcesz.
R L

CEooPPecalREad

Budujmy,
burzqc!

Na jedugm z posiedzen K. Z. I sekr.
E. Ostrowski poruszpl sprawe prze-
wlekajgcej sie budowy nowego sta-
dionu, bedacq przedmiotem ogdlnego
zainteresowania. Podkreslil przy tpym
bardzo znamienny fakt zgloszenia
przez czlonkéw zakladowej organiza-
cji Z. M. S. gotowoéci przepracowa
nia w czynie spolecznym pewnej
ilogci godzin przy budowie boiska.
Zamiar bardzo chwalebny, przpno.
szgcy naszej mlodziery zaszozyl.

Jak z wypowiedzi dyr. J. Pactwy
wynika, powolana zostela komisja,
ktérej zadaniem jest interesowanie
sie przebiegiem i postepem prac przj
budowie stadionu.

Nie wiem, czy ta komisja byla jui
z nastaniem wiosny na terenie budo.
wy. Jeéli 1ek, to nspewno musiala
zauwazyt kawal zrujnowanego chod-
nika, na kitéry — widocznie prébujae
jego wptrzymsaiodé — wjechal spy-
chacz, przewracsjac i minzdige gge
sienicami wiele plut  betonowych:
Stalo sie to niedaleko tego miejsca,
gdzie podobnego wyczpnu dokonal
w zeszlym roku kierowea ciezardwki.

Przypomnialo mi sie z dawnych
lat pptanie: »A kdo to bude platite?

re po zlgczeniu ich z cholewka nie
potrzebujg zadnych wykonczeniowych
czynnodci takich, jak: frezowsnie, far-
bowanie, polerowanie itp.

Metoda ta, majgca przede wszpst-
kim zastosowanie przp klejowym sy-
stemie montazu, posiada szereg cech
dodatnich, a mianowicie eliminuje
wszelkie uszkodzenia i zabrudzenia
cholewek, jakie powstajg przy obe-
cnym systemie produkcji. Do przy-
gotowania spodéw obuwia uzpws sie
specjalngch maszyn, ktére pracujg
znacznie dokladniej od obecnie sto-
sowanych. Np. wiele klopotu sprawia

zostaly juz zakupione przez nasz za-
kitad i po sprawdzeniu ich dzialenia
w warsztacie doswisdczalnym zosta-
ng wiaczone do normalnej produkcji.

Baz.

Lody takie z automatow

W CSR cpracowano stosunkowo niedswno
automaty do sprzedaty loddw. Antomat jest
o tyle bardziej skomplikowany od inopch,
e wpposatony jest w Rpl?(‘iﬂlrlj! agreint
chlodniczy, kidry przp tempersturze olocee-
nia okolo - 35" wirzpmuje wewngire fempe-
rature — 18°
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Bedeguje Holegium
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